Zespół Szkół Ogólnokształcąco-Technicznych w Lublińcu

Kierunek kształcenia: technik mechanik, klasa 4
WYMAGANIA EDUKACYJNE Z PRZEDMIOTU: Organizacja procesów produkcji
Program nauczania zgodny z podstawą programową  zawartą w ROZPORZĄDZENIU MINISTRA EDUKACJI NARODOWEJ  z dnia 31 marca 2017 r.  w sprawie podstawy programowej kształcenia w zawodach

	Dział programowy
	Wymagania programowe

	
	Podstawowe- ocena dobry

Uczeń potrafi:
	Ponadpodstawowe- ocena celujący

Uczeń potrafi:


	I.  Procesy produkcyjne maszyn i urządzeń
	1. Rodzaje i typy produkcji
	· określić istotę procesu produkcyjnego                         i technologicznego 

· określić składniki procesu technologicznego

· określić rodzaje, typy i formy produkcji

· określić formę potokową, nie potokową                      i gniazdową organizacji produkcji

· określić czynniki wpływające na jakość wyrobu

· dobrać sposób kontroli jakości do wymagań technologicznych

· dobrać typ produkcji do założeń wynikających z dokumentacji technicznej
	· rozróżnić produkcję według rodzaju, typu   i formy

· rozróżnić dokładności wymiarowe i powierzchni dla różnych sposobów obróbki ubytkowej

· wykorzystać programy 

komputerowego wspomagania planowania procesu technologicznego obróbki maszyn i urządzeń



	
	2. Zasady planowania procesów technologicznych
	· określić etapy procesu technologicznego obróbki i montażu części maszyn i urządzeń

· określić podstawowe dokumenty związane z procesem technologicznym obróbki i montażu części maszyn i urządzeń

· dobrać materiał wyjściowy do wykonania obróbki części maszyn i urządzeń

· dobrać metody obróbki cieplnej i cieplno-chemicznej w procesie technologicznym części maszyn i urządzeń

· dobrać technologie montażu i demontażu części maszyn i urządzeń

· dobrać maszyny, urządzenia i narzędzia do procesu technologicznego montażu i demontażu części maszyn i urządzeń

· zaplanować kolejność wykonywanych operacji w procesie technologicznym montażu i demontażu części maszyn i urządzeń
	· sporządzić przykładowy proces technologiczny obróbki z wykorzystaniem komputerowych programów wspomagających typu CAD

· przygotować dokumentację technologiczną procesu montażu i demontażu części maszyn i urządzeń

· obliczyć czas główny i pomocniczy wytwarzania i montażu części maszyn



	II. Części maszyn
	1. Połączenia nierozłączne
	· określić rodzaje połączeń nierozłącznych

· określić zastosowanie połączeń nierozłącznych

· określić rodzaje i materiały elementów połączenia nitowego

· scharakteryzować technologie wykonania połączeń nitowych 

· rozpoznać w dokumentacji technicznej połączenia nitowe

· naszkicować uproszczenia rysunkowe połączeń nitowych

· określić rodzaje i materiały elementów połączeń spajanych

· scharakteryzować technologie wykonania połączeń spawanych, zgrzewanych, lutowanych

· rozpoznać w dokumentacji technicznej połączenia spajane

· naszkicować uproszczenia rysunkowe połączeń spajanych

· określić rodzaje i materiały elementów połączenia wciskowego

· scharakteryzować technologie wykonania połączeń wciskowych 

· rozpoznać w dokumentacji technicznej połączenia wciskowe, uproszczenia rysunkowe połączeń wciskowych
	· określić zakres obliczeń wytrzymałościowych połączeń nitowych

· obliczyć parametry połączeń nitowych

· zaprojektować proste połączenie nitowe

· określić zakres obliczeń wytrzymałościowych połączeń spajanych

· obliczyć parametry połączeń spajanych

· zaprojektować proste połączenie spawane

· określić zakres obliczeń wytrzymałościowych połączeń wciskowych

· obliczyć parametry połączeń wciskowych



	
	2. Połączenia rozłączne
	· określić rodzaje połączeń rozłącznych

· określić zastosowanie połączeń rozłącznych

· określić rodzaje połączeń kształtowych

· określić rodzaje i materiały elementów łączonych

· scharakteryzować technologie wykonania połączeń wpustowych, wielowypustowych, kołkowych, sworzniowych i klinowych

· określić zastosowanie połączeń kształtowych

· rozpoznać w dokumentacji technicznej połączenia kształtowe

· naszkicować uproszczenia rysunkowe połączeń kształtowych

· określić rodzaje połączeń gwintowych

· określić rodzaje i materiały elementów łączonych

· rozróżnić rodzaje gwintów

· scharakteryzować technologie wykonania połączeń gwintowych

· określić zastosowanie połączeń gwintowych

· rozpoznać w dokumentacji technicznej połączenia gwintowe

· szkicować uproszczenia rysunkowe połączeń gwintowych
	· określić zakres obliczeń wytrzymałościowych połączeń kształtowych

· obliczyć parametry połączeń wpustowych, wielowypustowych, kołkowych i sworzniowych,

· zaprojektować proste połączenie wpustowe

· określić zakres obliczeń wytrzymałościowych połączeń gwintowych

· obliczyć parametry połączeń gwintowych

· zaprojektować proste połączenie gwintowe

	III. Wytwarzanie części maszyn
	1. Dobór materiałów i półfabrykatów do wytwarzania części maszyn i urządzeń
	· określić zasady doboru materiałów konstrukcyjnych

· określić zasady doboru materiałów i półfabrykatów

· dobrać materiał lub półfabrykat według rodzaju produkcji
	· obliczyć wymiary przykładowego półfabrykatu na podstawie dokumentacji technicznej

	
	2. Kryteria wyboru urządzeń produkcyjnych


	· określić kryteria wyboru urządzeń produkcyjnych

· określić właściwości technologiczne i użytkowe obrabiarek

· dobrać materiał i sposób obróbki na podstawie dokumentacji technicznej

· dobrać narzędzia obróbkowe w zależności od rodzaju materiału obrabianego, twardości materiału   i podatności na obróbkę
	· dobrać obrabiarkę ze względu na sposób obróbki, wymaganą dokładność wykonania                      i chropowatość




