Zespół Szkół Ogólnokształcąco-Technicznych w Lublińcu

Kierunek kształcenia: technik mechanik, klasa 4
WYMAGANIA EDUKACYJNE Z PRZEDMIOTU: Procesy produkcji
Program nauczania zgodny z podstawą programową  zawartą w ROZPORZĄDZENIU MINISTRA EDUKACJI NARODOWEJ  z dnia 31 marca 2017 r.  w sprawie podstawy programowej kształcenia w zawodach

	Dział programowy
	Wymagania programowe

	
	Podstawowe- ocena dobry

Uczeń potrafi:
	Ponadpodstawowe- ocena celujący

Uczeń potrafi:


	I.  Procesy produkcyjne maszyn i urządzeń
	1. Rodzaje i typy produkcji
	· określić istotę procesu produkcyjnego                         i technologicznego 

· określić składniki procesu technologicznego

· określić rodzaje, typy i formy produkcji

· określić formę potokową, nie potokową                      i gniazdową organizacji produkcji

· określić czynniki wpływające na jakość wyrobu

· dobrać sposób kontroli jakości do wymagań technologicznych

· dobrać typ produkcji do założeń wynikających z dokumentacji technicznej
	· rozróżnić produkcję według rodzaju, typu   i formy

· rozróżnić dokładności wymiarowe i powierzchni dla różnych sposobów obróbki ubytkowej

· wykorzystać programy 

komputerowego wspomagania planowania procesu technologicznego obróbki maszyn i urządzeń



	
	2. Zasady planowania procesów technologicznych
	· określić etapy procesu technologicznego obróbki i montażu części maszyn i urządzeń

· określić podstawowe dokumenty związane z procesem technologicznym obróbki i montażu części maszyn i urządzeń

· dobrać materiał wyjściowy do wykonania obróbki części maszyn i urządzeń

· dobrać metody obróbki cieplnej i cieplno-chemicznej w procesie technologicznym części maszyn i urządzeń

· dobrać technologie montażu i demontażu części maszyn i urządzeń

· dobrać maszyny, urządzenia i narzędzia do procesu technologicznego montażu i demontażu części maszyn i urządzeń

· zaplanować kolejność wykonywanych operacji w procesie technologicznym montażu i demontażu części maszyn i urządzeń
	· sporządzić przykładowy proces technologiczny obróbki z wykorzystaniem komputerowych programów wspomagających typu CAD

· przygotować dokumentację technologiczną procesu montażu i demontażu części maszyn i urządzeń

· obliczyć czas główny i pomocniczy wytwarzania i montażu części maszyn



	II. Części maszyn
	Projektowanie części maszyn, dokumentacja rysunkowa
	· obliczyć siły czynne i bierne w projektowaniu wałów
· obliczyć momenty statyczne i momenty bezwładności figur płaskich 
· wykonać rysunki konstrukcyjne osi i wałów;
· wykonać rysunki konstrukcyjne połączeń części maszyn i urządzeń 
· wykonać rysunki materiałów wyjściowych i półfabrykatów(surówek)
	· obliczyć i wykreślić wykresy momentów zginających oraz sił tnących 
· obliczyć wskaźnik wytrzymałości przekroju na zginanie. 

	III. Dokumentacja produkcyjna
	1. Karty technologiczne, instrukcyjne, rysunki wykonawcze
	- sporządzić karty technologiczne części maszyn i urządzeń;

- sporządzić karty instrukcyjne obróbki i montażu podzespołów i zespołów maszyn i urządzeń
	· 

	
	2. Normowanie produkcji
	· odczytać karty normowania-czasu, materiału
	· sporządzić karty normowania-czasu, materiału

	
	3. Dokumentacja techniczno-ruchowa
	· odczytać parametry techniczne i dane ewidencyjne maszyn i urządzeń;

· interpretować schematy kinematyczne, elektryczne, pneumatyczne oraz schematy funkcjonowania maszyn i urządzeń

· odczytać instrukcje użytkowania i obsługi oraz normatywy remontowe maszyn i urządzeń
	· wykonać schematy kinematyczne, elektryczne, pneumatyczne oraz schematy funkcjonowania maszyn i urządzeń
· sporządzić instrukcje użytkowania i obsługi oraz normatywy remontowe maszyn i urządzeń


