Wymagania edukacyjne z przedmiotu

Technologia obróbki skrawaniem

w trakcie nauki w II, i III roku nauki

Uczeń powinien umieć:

Dopuszczająca

· rozpoznać podstawowe grupy obrabiarek oraz ich oprzyrządowanie 
· rozróżniać rodzaje obróbki skrawaniem 
· dobierać obrabiarki skrawające do wymagań obróbki
· dobierać narzędzia skrawające do właściwości obrabianego materiału, rodzaju obróbki i obrabiarki
· odróżniać ruch główny i posuwowy
· rozróżniać rodzaje narzędzi i przyrządów pomiarowych stosowanych podczas obróbki ręcznej i maszynowej
· wybierać obrabiarkę skrawającą do wykonania określonego zadania 
· rozróżniać dokumentację technologiczną produkowanego wyrobu oraz odczytywać symbole związane z ustaleniem i zamocowaniem 
· wyjaśnić zasadę pracy narzędzia skrawającego
Dostateczna 

To co na ocenę dopuszczającą plus:

· rozróżnia elementy układu konstrukcyjnego obrabiarki
· wskazuje cechy charakterystyczne rodzajów obróbki skrawaniem 
· rozróżnia podstawowe grupy obrabiarek skrawających oraz ich oprzyrządowanie 
· dobiera wartości parametrów skrawania do zabiegów obróbki skrawaniem 
· rozróżnia technologiczne i geometryczne parametry skrawania

· rozróżnia narzędzia i materiały narzędziowe do obróbki skrawaniem 

· dobiera sposób ustalenia i zamocowania obrabianego przedmiotu 

· dobiera narzędzia i przyrządy do wykonania pomiarów z określoną dokładnością 

· rozróżnia przyrządy i uchwyty stosowane w obróbce skrawaniem

· rozróżnia rodzaje narzędzi stosowanych na obrabiarkach oraz przyporządkować je do obrabianych powierzchni

Dobra

To co na ocenę dopuszczającą i dostateczną plus

· rozpoznaje mechanizmy i elementy obrabiarek 

· rozróżnia zadania obróbkowe oraz zakres prac wykonywanych na obrabiarkach skrawających 

· rozróżnia wielkości charakterystyczne obrabiarek skrawających 
· określa sposób ustalenia i zamocowania obrabianego przedmiotu oraz odczytuje dane z dokumentacji technologicznej 
· dobiera wielkości kątów ostrzy narzędzi skrawających 
· dobiera z katalogów i przelicza wartości parametrów skrawania do zabiegów obróbki skrawaniem
· uwzględnia przy doborze ustalania i zamocowania właściwości mechaniczne, technologiczne i rodzaj produkcji 
· charakteryzuje zabiegi obróbkowe oraz zakres prac

· wyjaśnia geometrię ostrza narzędzia skrawającego

· określa  technologiczne parametry skrawania (prędkość skrawania, posuw, głębokość skrawania, pole przekroju poprzecznego warstwy skrawanej)

· oblicza prędkość skrawania i prędkość obrotową w zależności od rodzaju i założonych warunków obróbki skrawaniem

Bardzo dobra

To co na oceny poprzednie plus

· rozróżnia rodzaje obróbek wykańczających ściernych
· wybiera obrabiarkę skrawającą do wykonania określonego zadania
· charakteryzuje narzędzia i przyrządy pomiarowe, uwzględniając dokładność obróbki obrabianych przedmiotów 
· uwzględnia wpływ wydzielającego się ciepła na ostrze noża i materiał obrabiany 
Celująca

Wymagania na stopnie niższe, uczeń opanował wiedzę i umiejętności w 100%, wykazał się znajomością dodatkowej literatury fachowej.

